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La Cronolita E.I. es una resina de poliester muy transparente especial para oclusiones
por colada y figuras imitacion cristal. Esta resina siempre se suministra preacelerada
y s6lo es necesaria la adicion de catalizador para su endurecimiento.

En primer lugar se debe disponer de un
molde adecuado para poder proceder a la
colada del producto. Si se utiliza un molde
rigido (plastico, PET, cristal,...) Gnicamente
sera necesario mecanizar (lijar, pulir) pos-
teriormente el lateral en contacto con el aire.
La resina copiaré perfectamente la superficie del material. No son aconsejables los
moldes de silicona ya que la superficie en contacto quedara con imperfecciones que
luego habra que tratar convenientemente.

Procedimiento

La proporcion de Catalizador C-201 es muy variable, y depende en gran medida de
las condiciones de trabajo y la cantidad de resina a emplear en cada operacion.

A modo de ejemplo y con una temperatura ambiente de 18°C a 20°C, para 200 gr. de
resina se recomienda adicionar un 1% de catalizador, mientras que con la misma
temperatura 1 kg. de resina sélo podra catalizarse entre al 0,5%.

En un recipiente se mezclan las cantidades adecuadas de resina y catalizador y se
agita durante dos minutos. Recomendamos agitacion manual para evitar grandes
oclusiones de aire, ya que éste tiene que ser eliminado, bien dejando la mezcla
reposar hasta que desaparezcan las burbujas o bien utilizando una bomba de vacio

Realizacion de coladas transparentes

La disminucién de la catalizacién con el aumento de la cantidad de producto se debe
a que el calor generado en la polimerizacién ‘autoacelera’la reaccion, lo que produce,
si la cantidad de catalizador es excesiva, amarilleo en el interior de la pieza y en
ocasiones incluso fractura de la misma.

Una forma de evitar este efecto en figuras
mas grandes es fabricar el total de la pieza
colando capa a capa, esperando el tiempo
necesario para que se libere el calor
desprendido en la reaccion y poder realizar
la siguiente colada. Esta técnica presenta
el inconveniente de que lateralmente se
ven las uniones entre capas.

Realizacion de oclusiones

Para ocluir piezas dentro de la resina

(PIEDRAS, MONEDAS, FLORES ARTIFICIALES, ETC.) se procede del modo
anterior llenando primeramente la parte inferior del molde hasta donde se quiera
colocar la oclusién. Una vez esta parte se hace gel, se fija sobre ella el objeto a ocluir,
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y posteriormente se prepara otra parte de resina para terminar de llenar el molde
rebasando la altura del objeto.

Una vez polimerizado todo el bloque, la
superficie en contacto con el aire queda
mordiente 0 pegajosa, y debera de
limpiarse con disolvente (acetona).
Posteriormente se desbasta con lija
gruesa y poco a poco con lija de agua
cada vez mas fina hasta dejarla lo mas
lisa posible. Una vez lijada, las caras
quedaran matizadas por lo que habré
gue pulirlas con un disco de trapo
adaptado a un taladro de mano o con
una pulidora profesional ayudandose de
una pasta especial (de la que nosotros
disponemos) hasta conseguir la
transparencia deseada.

Recomendaciones

Si el desmoldeo no se produce de forma espontanea, una manera de provocarlo es
introducir la resina una vez polimerizada en un recipiente de agua a una temperatura
de unos 70 a 80°C y mantenerla sumergida durante varios minutos. A continuacion
se introduce en agua fria produciéndose la separacién por contraccién. Otra forma
de proceder es aplicar una capa de desmoldeante liquido sobre el molde para
favorecer la extraccion.

La Cronolita E.l. es una resina de curado lento. Esto implica largos tiempos en la
polimerizacién total de la resina. Por ello, pueden ocurrir problemas a la hora de pulir
las piezas, por ejemplo que la resina se matice al pasar por la manta de pulir por falta
de dureza superficial. Esto se soluciona con un post curado en caliente en un horno
a aproximadamente 40°C.

Advertencias

Observar las normas indicadas en los envases y en caso de ingestion o contacto
accidental con los ojos, lavar con abundante agua y acudir a un médico.

Disponemos de hoja técnica y de seguridad de todos los productos a disposicién de
nuestros clientes.

Oclusiones y encapsulados con Cronolita 1019 E.I.

Oficinas: Estrecho de Gibraltar, 13. 28027 Madrid. Tel.: 91 408 36 00. Fax: 91 407 70 47. E-mail: oficina@plastiform.es
Fabrica: Ctra. M-134, Km. 4,2. 28806 Alcala de Henares (Madrid). Tel.: 91 889 34 65. Fax.: 91 889 35 18. E-mail: info@plastiform.es

La informacion se facilita en base a nuestros conocimientos actuales y no implica ninguna garantia expresa. Debido a la diversidad de condiciones de
formulacion, produccion y aplicacion debera ajustarse la presente informacién a las circunstancias del utilizador. Declinamos toda responsabilidad incluida
las relativas a patentes. La informacién de la manipulacién y almacenamiento del producto estan detallados en las hojas de seguridad del mismo.
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